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سهولت،به در این حالت بوش به.برای کار گذاردن و درآوردن بوش لغزشی،قسمت برش خورده دایره ای اتصال بوش،با یقه پیچ نگهدارنده هم راستا می شود
ماس پس از ت.برای کار گذراندن نیز،همان بخش بوش با پیچ نگهدارنده هم راستا شده و بوش به داخل آستری جازده می شود.طور محوری از جا در می آید

ی اتصال بوش با صفحه راهنما،بوش لغزشی در جهت گردش عقربه های ساعت،می چرخد و قسمت برش خورده صاف آن در مقابل پیچ نگهدارنده قرار م
رش،از زایده زیر یقه بوش،به پیچ نگهدارنده گیر کرده و مانع خروج بوش به همراه ابزار ب.این امر،مانع دوران بوش در طول عمل مته کاری می گردد.گیرد

.برای خروج بوش،باید آن را در جهت عکس گردش عقربه های ساعت گرداند تا قسمت برش دایره ای به پیچ نگهدارنده برسد.داخل کار می شود



























:ایراهنماهای کلونی یا لایه 
مطابق خط چین نشان داده شده در شکل،صفحه راهنما می تواند به (.17-5شکل)هستند(بوش)این گروه عموما دارای یک صفحه راهنما

ور برای اطمینان از استقرار محورهای تقارن بوشها به ط.یک طرف حرکت نماید تا عمل بارگذاری و باربرداری به سهولت انجام شود
شواره ای به صفحه راهنما باید با یک پیچ گو.عمودی،در حین عمل سوراخکاری  صفحه راهنما باید یک سطح نشیمن مناسب داشته باشد

.نندشیار باز کردن در صفحه راهنما و پیچ گوشواره ای متحرک،سرعت بستن و باز کردن را تامین می ک.سطح نشیمن قفل شود





بنابراین راهنمای جعبه ای اجازه سوراخکاری

را در سطح مختلف قطعه کار می دهد در حالی 

جام که صرفا یک عمل موقعیت دهی و بستن ان

ه گرفته است لذا بدین طریق در زمان صرف

ای راهنماه.جویی شده و تولید افزایش می یابد

.جعبه ای باید به دقت ساخته شوند

ر چگونگی دقت به رابطه بین بوشها راهنما د

.صفحات مختلف کار بر قطعه،کار دارد

ه عنوان مثال راهنمای جعبه ای نشان داده شدبه 

ن ،تامین کننده رابطه عملی بی(18-5)در شکل

(12)جانبیسوراخهای و (16)اتصالسوراخ 

و (16)سوراخقرار بود که چنانچه .است

طور جداگانه سوراخکاری به (12)سوراخهای 

ز شوند،مسأله سخت تر از وضعیت استفاده ا

.راهنمای جعبه ای می شد



:راهنماهای گردان

ساخته که قطعات بزرگ و سنگین را باید در صفحات مختلف مورد عمل مته کاری قرار داد،راهنما به شکل جعبه ایهنگامی 
مته به واسطه اندازه بزرگ و وزن زیاد قطعه،لغزاندن راهنما جهت.می شود که دارای بوشهای راهنما در صفحات مختلف باشد
.  کاری در صفحات متفاوت با کمک دست امکان پذیر نیست







:ایراهنمای صفحه 

شیارهای بستن قطعه توسط پیچ گوشواره ای متحرک و.در راهنمای صفحه ای قطعه کار بین صفحه اصلی و صفحه راهنما قفل می شود

ه کار و مهره محکم کننده شش گوش در موقعیت نشان داده شده صفحه راهنما را به قطع.باز کردن گیره ها در صفحه راهنما،انجام می گیرد

.صفحه اصلی قفل می کند

ارها جهت باز کردن فقط لازم است که مهره شش گوش به اندازه نیم دور شل شود تا پیچهای گوشواره ای در صفحه راهنما از طریق شی

د از حال وقتی که قطعه مته کاری شده از راهنما خارج و قطعه دیگر به داخل آن کار گذاشته می شود،صفحه راهنما می توان. کنار روند

رفتن پس از این مرحله،بوشهای میل راهنما در صفحه راهنما با حلقه های صفحه اصلی هم راستا شده و برای گ.صفحه اصلی جدا بماند

.قطعه کار صفحه راهنما روی میل راهنماها به پایین می لغزد

.پیچهای گوشواره ای مطابق شکل در صفحه عمودی حرکت می کنند و داخل شیارها شده و محکم می گردند

وع صفحه ای ن.کارگر فقط باید مهره شش گوش را به اندازه نیم دور محکم نماید تا قطعه کار بین صفحه راهنما و صفحه اصلی محکم گردد

فقط اگر قطعه کار.راهنماها،بویژه جهت قطعاتی مناسب هستند که دارای سطوح موازی ماشینکاری شده عمود بر محور مته کاری باشند

ک با سر کروی صفحه راهنما باید توسط بالشت.دارای یک سطح ماشینکاری شده باشد آنگاه سطح مذکور باید روی صفحه اصلی قرار گیرد

.با یک گیره متعادل کننده به مجموعه متصل شود تا سهولت بستن سطح بالایی ماشینکاری نشده را تامین نماید



:راهنماهای پمپی

رگاه به جای جدا شدن کامل صفحه راهنما از میل راهنماها،صفحه مذکور صرفا بالا می رود تا گذ.این گروه انواع کوچکتر راهنماهای صفحه ای هستند
میل راهنماها به صفحه راهنما که دارای یک دنده شانه ای در یک طرف است،متصل (.21-5)شکل.لازم جهت بارگذاری و باربرداری را تامین می نماید

صفحه .دراننده دنده شانه ای می تواند توسط یک دسته چرخیده، و صفحه راهنما و میل راهنماهای متصل به آن را بالا و پایین ببرچرخدنده .هستند
دید پس از مته کاری،صفحه راهنما بالا می رود تا اجازه تعویض قطعه مته کاری شده را با قطعه ج.راهنما پایین می آید تا به قطعه کار قفل شود

.راهنمای پمپی برای مته کاری قطعاتی که دارای سطوح موازی هستند،مثل سطوح نورد شده یا صاف بسیار مناسبند.بدهد










